ComGage — Priifschrittfunktion SFct023
,,Korrekturwert-Berechnung*

1. Einleitung

Die ComGage-Zusatzfunktion ,Korrekturwert-Berechnung“ dient zur Berechnung von Achs-
Korrekturwerten fur Werkzeugmaschinen.

Die Zusatzfunktion berechnet anhand der erfassten Messwerte eines Teils die Korrekturwerte und
stellt diese in ComGage-Registern R1...999 zur Verfugung.

Uber nachgeschaltete Funktionen werden die berechneten Korrekturwerte (in R1..999 ) uiber z.B.
Ethernet, Profibus, Profinet oder Digitale E/As an die Werkzeugmaschinen tibergeben.

Anmerkung : Zum besseren Verstandnis der Funktion empfehlen wir, das Kapitel 5 dieses
Dokuments im Vorfeld durchzulesen, da es die Arbeitsweise der Funktion genau
beschreibt.

Konfiguration - Kurzibersicht

Die Funktion wird Gber ein Setup-Fenster konfiguriert ( siehe Kapitel 3 ). Kapitel 2 gibt einen
Kurzuberblick Gber den Aufbau dieses Setup-Fensters.

Im oberen Bereich des Setup-Fensters werden die Merkmale ausgewahlt, fir die eine gemeinsame
Korrekturwert-Berechnung durchgefihrt werden soll, da sie von der selben Achse bearbeitet werden :

Korrekturwert-Berechnung *
Auswahl der Merkmale zur Korrekturwertberechnung «| [T C1-Bearing 1-DM -0° - Level 1 1]
ﬂ ™ C2-Bearing 1-DM -0° - Level 2 0
[ €3 -Bearing 1- DM -90° - Level 1 0
[¥ C4-Bearing 1-DM -90° - Level 2 Faktor zur Gewichtung [(9,3333
W C5 -Bearing 2 - DM - 0° - Level 1 Faktor zur Gewichtung [9,3333
[v¥ C&-Bearing 2 - DM -0° - Level 2 Faktor zur Gewichtung |5 3333

. Im unteren Bereich des Setup-Fensters erfolgt die eigentliche Konfiguration der Korrekturwert-

Berechnung.
Automatik-Mode ’ ‘ Sonderkorrektur-Mode 1 |
=
Teilepuffer ( Anzahl Teile, die nach Korrekturwertibergabe nicht | 1 | 1
zur neuen Berechnung verwendet werden )
Mode zur Korrekturwertberechnung |Feste Stichprobe j |Feste Stichprobe j
Stichprobengréfie / Formel | 3 | 1
i ).
Korrekturziel [WsLais2 | (usL+sL)/2 <.
Grenzen zur Erkennung, ob ein Korrekturwert ausgegeben werden muss
Obere Korrekturgrenze |0.003 |Frei Eingabe | |o.003 |Frei Eingabe |
Untere Korrekturgrenze |-0.002 |Frei Eingabe | [-0.002 |Frei Eingabe |
o
Prozentwert fiir Korrekturwert | -100 | -100 9.
Offsetwert fiir Korrekturwert | 0 | 1]
Obere Korrekturwertgrenze { max. Korrekturwert ) 0.005 0.05
Untere Korrekturwertgrenze ( min. Korrekturwert ) 0,005 1]
Anzahl Nachkommastellen |3 j |3 j

gewechselt.

Der Sonderkorrektur-Mode ( rechte Spalte ) ist aktiv bei Maschinen- / Prufauftragsstart. Nach
einer Stichprobe ohne erforderliche Korrektur wird in den Automatik-Mode ( linke Spalte )

Unter den folgenden drei Bedingungen wird zurtick in den Sonderkorrektur-Mode gewechselt :

N\
\ 4

o Das ,Register mit Korrekturmode® wird manuell auf den Wert 1 gesetzt ( siehe Kapitel 3 ).
o Der Aktionscode ,Umschaltung auf Sonderkorrektur® wird gesetzt ( siehe Kapitel 3 ).
o Ein NIO-Teil wurde erkannt.

Teil 1 dieses Bereichs ( siehe rote Markierung ) dient der Bestimmung, welche gemessenen Teile
zur Korrekturwert-Berechnung herangezogen werden.

In Teil 2 dieses Bereichs wird festgelegt, unter welcher Bedingung ein Korrekturwert ausgegeben
werden soll. Die Ausgabe erfolgt, wenn der Korrekturwert groRer ist als Korrekturziel / -grenzen.

In Teil 3 dieses Bereichs werden die Parameter zur Berechnung des Korrekturwertes aus den in
Teil 1 ausgewahlten Werten festgelegt.

C=
=
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3. Konfiguration

Korrekturwert-Berechnung X
Auswahl der Merkmale zur Korrekturwer tberechnung _] [~ C1 - Merkmal D Messkreis 1 [o
| | I c2-Merkmal D Messkreis 2 )
|| [ C3 - Merkmal D Messkreis 3 Fatbor 1 [a
| | ¥ C4-Durchmesser oben Faktor zur Gewichtung | g, 3333
|| ¥ C5-Durchmesser mitte Faktor zur Gewichtung | g, 3333
|| ¥ C& - Durchmesser unten Faktor zur Gewichtung | g, 3333
| | " C7-Range oben tung g
J [ ca- Range mitte o
Automatik-Mode | Sonderkorrektur-Mode |
Teilepuffer ( Anzahl Teile, die nach Korrekturwertilbergabe nicht | i | 1
zur neuen Berechnung verwendet werden )
Mode zur Korrekturwertberechnung |Feshe Stichprobe ﬂ |Feste Stichprobe ﬂ
Stichprobengréfe / Formel | 3 | 1
Korrekturziel | UsL+LsL)/2 | (UsL+L5L)/2
Grenzen zur Erkennung, ob ein Korrekturwert ausgegeben werden muss
Obere Korrekturgrenze [0.003 |Frei Eingabe ~| |o.003 |Frei Eingabe =
Untere Korrekturgrenze | -0.002 |Frei Eingabe ﬂ | -0.002 |Frei Eingabe j
Prozentwert fir Korrekturwert | -100 | -100
Offsetwert fiir Korrekturwert | a | a
Obere Korrekturwertgrenze ( max, Korrekturwert ) 0,005 0.05
Untere Korrekturwertgrenze ( min. Korrekturwert ) -0.005 a
Anzahl Nachkommastellen | 3 ﬂ | 3 ﬂ
Ausgaberegister mit Status |R1 ﬂ
Ausgaberegister mit Korrekturwert |R2 ﬂ
Register mit Korrekturmode |RZDD ﬂ
Actioncode Nummer fiir Eintrag bei Korrekturwer tiibergabe | a
Actioncode Nummer zur Umschaltung auf Sonderkorrektur | 0
[¥ Excel-Report erstellen oK | Abbrechen | .

Auswahl der Merkmale zur Korrekturwertberechnung

In der Liste konnen alle Merkmale, die fur die Berechnung des jeweiligen Korrekturwerts der Achse

herangezogen werden sollen, ausgewahlt werden.

Es wird fur jedes Merkmal getrennt der Korrekturwert intern berechnet.
Zur Berechnung des Gesamt-Korrekturwerts werden die einzelnen Korrekturwerte mit dem ,Faktor

zur Gewichtung® multipliziert und anschlielend aufaddiert.

Teilepuffer

Der Teilepuffer gibt an, wie viele Teile sich zwischen Bearbeitungsmaschine und Messanlage
befinden. Wenn aufgrund der Messwerte des aktuell in der Messanlage befindlichen Teils ein

Korrekturwert Ubergeben wird, dann hat dieser Korrekturwert keinen Einfluss mehr auf die Teile, die

sich zwischen Bearbeitungsmaschine und Messanlage befinden. Daher durfen diese Teile nicht mehr

fur die Korrekturwert-Berechnung herangezogen werden.
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Mode zur Korrekturwert-Berechnung

Es stehen 3 Modes zur Verfugung :

a) Feste Stichprobe :
Es wird die im Prifumfang angegebene Anzahl von Teilen gemessen und daraus der
Korrekturwert durch Mittelwertbildung der Messwerte in der Stichprobe ermittelt.

b) Gleitende Stichprobe :
Das zuletzt gemessene Teil ersetzt den altesten Wert in einem Wertepuffer mit der GréRe des
Stichprobenumfangs (Schieberegister).
Nach jeder Einzelmessung wird ein Korrekturwert durch Mittelwertbildung der Messwerte im
Schieberegister ermittelt.

c) Formel:
Bei der Formeleingabe wird der Korrekturwert nicht iber mehrere Teile ( = Stichprobe ) bestimmt,
sondern nur Uber den zuletzt erfassten Messwert.

In der Formel kénnen Zahlen und der Messwert aus Datei des Merkmals miteinander verrechnet
werden.

Da die Korrekturwerte erst pro Merkmal gebildet werden und dann verrechnet werden, kann fir
die Berechnung eines Korrekturwerts eines Merkmals nur der Messwert des jeweiligen Merkmals
( symboalisiert durch Cx ) verwendet werden.

In den Formeln kénnen folgende Operatoren verwendet werden :

Operator Funktion
+ Addition
- Subtraktion
* Multiplikation
/ Division
N ‘X potenzieren mity’ (z.B. 2/3=2*2*2=8)
Sin() Sinus ( Einheit : Grad )
Cos() Cosinus ( Einheit : Grad )
Tan() Tangens ( Einheit : Grad )
asin() Arcus — Sinus ( Einheit : Grad )
acos() Arcus — Cosinus ( Einheit : Grad )
atan() Arcus — Tangens ( Einheit : Grad )
exp() Exponentialfunktion (2.7182818 ~ x )
log() Naturlicher Logarithmus
Abs() Betragsfunktion
Pi Pi (=3,14)

Beispiel fur eine Formel : 0.5*Cx/3+0.23

Hinweis : Zur Berechnung des Korrekturwerts wird in allen 3 Modes der Messwert minus Nennmalf3 verwendet.

Korrekturziel und Korrekturgrenzen

Vom berechneten Korrekturwert [ = Gesamtkorrekturwert von allen Merkmalen ] wird das
Korrekturziel abgezogen. Wenn die Differenz aufRerhalb der Korrekturgrenzen liegt, dann ist eine
Korrektur erforderlich und der Korrekturwert wird ausgegeben.

Das Korrekturziel wird tiber eine Formel berechnet, wobei auch eine einzelne Zahl als Formel
eingetragen werden kann. In der Formel kdnnen Zahlen und Toleranzgrenzen miteinander verrechnet
werden.

In den Formeln kénnen folgende Parameter verwendet werden :

Parameter Funktion

USL Obere Toleranzgrenze
LSL Untere Toleranzgrenze
UCL Obere Eingriffsgrenze
LCL Untere Eingriffsgrenze
UPL Obere Plausibilititsgrenze
LPL Untere Plausibilitdtsgrenze

Da sich das Korrekturziel auf den Gesamtkorrekturwert aller Merkmalen bezieht, werden zur
Berechnung des Gesamt-Korrekturziels ebenfalls die Korrekturziele der einzelnen Merkmale mit dem
»Faktor zur Gewichtung“ multipliziert und anschlieRend aufaddiert.

Stand : Mai 2021 (V2.17) Seite 3 von 8 E C=



ComGage — Priifschrittfunktion SFct023
,,Korrekturwert-Berechnung*

In den Formeln kénnen folgende Operatoren verwendet werden :

Operator Funktion
+ Addition

Subtraktion
* Multiplikation
/ Division
n ‘x potenzieren mity’ (z.B. 2A3 =2*2"2=8)
Sin() Sinus ( Einheit : Grad )
Cos() Cosinus ( Einheit : Grad )
Tan() Tangens ( Einheit : Grad)
asin() Arcus — Sinus ( Einheit : Grad )
acos() Arcus — Cosinus ( Einheit : Grad )
atan() Arcus — Tangens ( Einheit : Grad )
exp() Exponentialfunktion ( 2.7182818 ~ x )
log() Natirlicher Logarithmus
Abs() Betragsfunktion
Pi Pi (=3,14)

Beispiel fir eine Formel :

Fur die Korrekturgrenzen gibt es die folgenden Auswahlméglichkeiten :

(USL*1+LSL*2)/3

Freie Eingabe -> Es kann die Korrekturgrenze direkt als Wert eingegeben werden

LSL /USL

LCL/UCL

LPL / UPL

- Korrekturgrenze = Toleranzgrenze x Faktor

Im Eingabefeld kann der Prozentsatz zur Gewichtung der

Toleranzgrenze eingetragen werden.

Bei einer Eingabe von 100 gilt : Korrekturgrenze = Toleranzgrenze

- Korrekturgrenze = Eingriffsgrenze x Faktor

Im Eingabefeld kann der Prozentsatz zur Gewichtung der

Eingriffsgrenze eingetragen werden.

- Korrekturgrenze = Plausibilitatsgrenze x Faktor

Im Eingabefeld kann der Prozentsatz zur Gewichtung der

Plausibilitatsgrenze eingetragen werden.

Da sich die Korrekturgrenzen auf den Gesamtkorrekturwert aller Merkmalen bezieht, werden zur

Berechnung der Gesamt-Toleranz-/Eingriffs-/Plausibilititsgrenzen (= USL / LSL / ... ) ebenfalls die
Toleranz-/Eingriffs-/Plausibilititsgrenzen der einzelnen Merkmale mit dem ,Faktor zur Gewichtung®
multipliziert und anschlieBend aufaddiert.

Hinweis : Zur Berechnung des Korrekturziels / der Korrekturgrenzen werden in allen 3 Modes die Grenzen minus
Nennmalf? verwendet.

Prozentsatz und Offsetwert fir Korrekturwert

Der berechnete Korrekturwert [ = Gesamtkorrekturwert von allen Merkmalen minus Korrekturziel ]
wird mit dem Prozentsatz ( bei Eingabe von 100 mit 1 ) multipliziert und anschliel3end wird der
eingegebene Offsetwert aufaddiert.

Korrekturwertgrenzen

Der berechnete Korrekturwert [ = Gesamtkorrekturwert von allen Merkmalen minus Korrekturziel
multipliziert mit Prozentsatz plus Offsetwert ] wird auf die Korrekturwertgrenzen limitiert, d.h. der
Korrekturwert kann maximal die obere Korrekturwertgrenze bzw. minimal die untere
Korrekturwertgrenze annehmen.

Anzahl Nachkommastellen
Der berechnete Korrekturwert wird auf die ausgewahlte Anzahl an Nachkommastellen gerundet.

Automatikmode und Sonderkorrektur

Der Sonderkorrekturmode wird aufgrund folgender 4 Ereignisse gestartet :

a) Maschinenanlauf = Start des Prifauftrags

b) Schieberegister leer ( nur méglich bei Mode zur Korrekturwertberechnung = Gleitende Stichprobe )
Die Ursache fir ein leeres Schiebregister ist z.B. ein n.i.O.- Tell.

c) Auswahl eines entsprechenden Action-Codes

d) Setzen des ,Registers mit Korrekturmode® = 1.

Je nach aktuellen Mode wird der eine oder andere Parametersatz zur Berechnung und Auswertung
des Korrekturwertes verwendet.
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Die Software schaltet automatisch wieder in den Automatikmode zuriick, wenn ein berechneter
Korrekturwert innerhalb der Korrekturgrenzen liegt. ( d.h. es muss mind. eine Stichprobe gefullt
worden sein. )

Ausgaberegister mit Status
Das ausgewahlte Register R1...999 enthélt das Ergebnis der Korrekturwertberechnung :
0 = keine Korrektur erforderlich
1 = Korrektur erforderlich > Korrekturwert muss ausgegeben werden
2 = Eines der Merkmale ist auRerhalb der Toleranz
(' nur im Automatikmode; im Sonderkorrekturmode wird der Korrekturwert ganz
normal berechnet. )
Das ausgewahlte Register kann in den Formeln in ComGage ausgewertet werden.

Ausgaberegister mit Korrekturwert

Das ausgewahlte Register R1...999 enthalt den berechneten Korrekturwert. Das Register wird an die
Zusatzfunktion zur Ausgabe des Korrekturwerts ( z.B. tUber Ethernet oder E/As ) an die
Werkzeugmaschine Ubergeben.

( Bei Ausgaberegister mit Status = 2 wird Ausgaberegister mit Korrekturwert = 0.0 gesetzt, um
eine Fehl-Achskorrektur zu verhindern. Eine anwendungsspezifische Reaktion muss bei
Status = 2 manuell im Prifplan programmiert werden. )

Register mit Korrekturmode
Das ausgewahlte Register R(x+0) enthélt den Korrekturmode :

R(x+0)=0: Automatik-Mode

R(x+0)=1: Sonderkorrektur-Mode
Durch das Setzen des Registers R(x+0) = 1 im Prifplan wird der Sonderkorrektur-Mode
automatisch beim néchsten Aufruf der Funktion "Korrekturwert-Berechnung" angewahlt.
Ein Umschalten auf Automatik-Mode ist nicht méglich durch Setzen des Registers.
ComGage stellt in den nachfolgenden Registern die zur Korrekturwert-Berechnung aktuell-
verwendeten Parameter zur Verfigung. Durch die Zuordnung der Register zu Merkmalen
kann man die aktuell-verwendeten Parameter auf dem Bildschirm darstellen.

Register Ausgabewert
R(x+0), z.B. R200 Korrekturmode : 0 = Automatik-Mode / 1 = Sonderkorrektur-Mode
R(x+1), z.B. R201 Teilebuffer
R(x+2), z.B. R202 Mode zur Korrekturwertberechnung :
0 = Feste Stichprobe, 1 = Gleitende Stichprobe, 2 = Formel
R(x+3), z.B. R203 StichprobengréRe ( bei fester / gleitender Stichprobe )
R(x+4), z.B. R204 Korrekturziel
R(x+5), z.B. R205 Obere Korrekturgrenze
R(x+6), z.B. R206 Untere Korrekturgrenze
R(x+7), z.B. R207 Prozentwert fur Korrekturwert
R(x+8), z.B. R208 Offsetwert fur Korrekturwert
R(x+9), z.B. R209 Obere Korrekturwertgrenze
R(x+10), z.B. R210 Untere Korrekturwertgrenze
R(x+11), z.B. R211 Berechneter Mittelwert der aktuellen Stichprobe

Actioncode Nummer fir Eintrag bei Korrekturwertiibergabe
Die entsprechende Action Code Nummer fur die Korrekturwertibergabe

wird zu dem letzten Messdaten-Satz der ausgewahlten Merkmale Der Actioncode
( siehe Seite 1) zugeordnet, wenn ein neuer Korrekturwert ausgegeben wird im Stamm-
werden muss. — datensatz

) ,Ereignis”
Actioncode Nummer zur Umschaltung auf Sonderkorrektur gespeichert.

Wenn die entsprechende Action Code Nummer dem letzten Messwert der
aktivierten Merkmale zugeordnet ist, dann wird in den Sonderkorrekturmode
umgeschaltet. —
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Excel-Report erstellen

Die Berechnung der Korrekturwerte kann in Excel-Dateien protokolliert werden ( siehe Kapitel 6 ).
Pro Korrekturwert wird eine eigene Excel-Datei angelegt.

Wenn fur mehrere Achsen mehrere verschiedene Korrekturwerte berechnet werden, dann kann
die Funktion nur bei der Berechnung einer der verschiedenen Korrekturwerte aktiviert werden.

4. Einbindung im Prifplan

Aufgabe

Es sollen fiir 2 Achsen die Korrekturwerte berechnet werden.
Die Ergebnisse sollen in folgenden Registern abgelegt werden :
R100 = Statusregister Achse 1

R101 = Statusregister Achse 2

R200 = Korrekturwert-Register Achse 1

R201 = Korrekturwert-Register Achse 2

Prufplan
Zur Korrekturwert-Ubergabe sollte ein eigener Priifschritt mit folgenden Funktionen angelegt werden :
Korrekturwert-Berechnung ( Achse 1) =>» Ereignis ,Prifschritt-Start”
Korrekturwert-Berechnung ( Achse 2) =>» Ereignis ,Prifschritt-Start*
Weiterschalten zu Prifschritt S1 = Formel ,R100=0&R101=0*
( keine Korrekturwertausgabe erforderlich )
Weiterschalten zu Prifschritt Sx = Formel ,R100=2|R101=2"
( ein Merkmal auRerhalb der Toleranz )
Weiterschalten zum n&chsten Prifschritt = Formel ,R100=1|R101=1"

( Korrekturwertausgabe erforderlich )

Deaktivieren der Korrekturwertlibergabe im Prifplan

Im vorhergehenden Prifschritt muss lediglich das Anspringen des Prifschritts zur Korrekturwert-
Berechnung deaktiviert werden, d.h. ,Weiterschalten zum nachsten Prufschritt ( = Korrekturwert-
Berechnung anspringen ) muss umgeandert werden in ,Weiterschalten zu Prifschritt S1“ zur
Deaktivierung der Korrekturwert-Berechnung.

5. Weitere Hintergrundinformationen zur Korrekturwert-Berechnung
( Programm-Struktur zur Korrekturwertberechnung )

1. Auswertung ,Automatikmode® oder ,Sonderkorrektur*.
Entsprechend des aktuellen Modes wird der entsprechende Paramater-Satz geladen.

2. Anhand des Teilepuffers Gberprifen, ob das aktuelle Teil zur Korrekturwert-Berechnung
herangezogen werden soll oder nicht.
Wenn nicht, dann ,Ausgaberegister mit Status“=0 laden und Ende.

3. Berechnung des Korrekturziels :
a) Pro aktiviertes Merkmal wird anhand der Formel das Korrekturziel berechnet.
b) Gesamt-Korrekturziel durch Aufsummierung der einzelnen Korrekturziele der Merkmale
gewichtet mit den Faktoren berechnen.

4. Berechnung der Korrekturgrenzen ( wenn nicht ,freie Angabe“ ausgewahlt wurde ) :
a) Pro aktiviertes Merkmal wird anhand der Auswahl Toleranz-/Eingriffs-/Plausibilitatsgrenze
jeweilige Grenze geladen und mit dem eingetragenen Prozentsatz multipliziert.
b) Gesamt-Korrekturgrenze durch Aufsummierung der einzelnen Korrekturgrenzen der
Merkmale gewichtet mit den Faktoren berechnen.

die
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5. Korrekturwert anhand des ausgewahlten Modes pro aktiviertes Merkmal berechnen :
Feste Stichprobe :

- Wenn ein Messwert auBerhalb der Toleranz liegt und ,Automatik-Mode* aktiv
ist, dann Stichproben-Puffer aller Merkmale leeren, ,Ausgaberegister mit
Status“=2 & Korrekturwert=0 laden und Ende.

- Ansonsten neuen Messwert ( minus Nennmalf? ) in den Stichproben-Puffer laden.

- Wenn der Stichproben-Puffer voll ist, dann durch Mittelwert-Bildung der
Messwerte im Stichproben-Puffer den Korrekturwert berechnen.

- Wenn der Stichproben-Puffer noch nicht voll ist, dann ,Ausgaberegister mit
Status“=0 laden und Ende.

Gleitende Stichprobe :

- Wenn ein Messwert aufderhalb der Toleranz liegt und ,,Automatik-Mode* aktiv
ist, dann Stichproben-Puffer aller Merkmale leeren, ,Ausgaberegister mit
Status“=2 & Korrekturwert=0 laden, Umschalten in Sonderkorrektur-Mode
und Ende.

- Ansonsten neuen Messwert ( minus Nennmaf3 ) in den Stichproben-Puffer schieben
( Schieberegister ).

- Wenn der Stichproben-Puffer voll ist, dann durch Mittelwert-Bildung der
Messwerte im Stichproben-Puffer den Korrekturwert berechnen.

- Wenn der Stichproben-Puffer noch nicht voll ist, dann ,Ausgaberegister mit
Status“=0 laden und Ende.

Formel :
- Wenn ein Messwert aufderhalb der Toleranz liegt und ,,Automatik-Mode* aktiv

ist, dann ,Ausgaberegister mit Status“=2 & Korrekturwert=0 laden und Ende.
- Ansonsten Korrekturwert tber die Formel berechnen.

6. Gesamtkorrekturwert berechnen durch Aufsummieren der einzelnen Korrekturwerte der
Merkmale gewichtet mit den Faktoren.

Gesamtkorrekturwert = Gesamtkorrekturwert — Korrekturziel ( von 3.)

Wenn Gesamtkorrekturwert innerhalb der Korrekturgrenzen (von 4. ) :
- ,/Ausgaberegister mit Status“=0 laden.
- Wenn Sonderkorrektur-Mode dann in Automatikmode zurlickschalten und Stichproben-
Puffer leeren.
- Ende.

9. Gesamtkorrekturwert = Gesamtkorrekturwert * Prozentwert / 100 + Offsetwert

10. Wenn Gesamtkorrekturwert > Obere Korrekturwertgrenze
dann Gesamtkorrekturwert = Obere Korrekturwertgrenze

11. Wenn Gesamtkorrekturwert < Untere Korrekturwertgrenze
dann Gesamtkorrekturwert = Untere Korrekturwertgrenze

12. Gesamtkorrekturwert auf angegebene Anzahl Nachkommastellen runden.

13. Action-Code Nummer fir Korrekturwertlibergabe den letzten Messwert der aktivierten Merkmale
zuordnen.

14. Korrekturwert Ubergeben :
- ,Ausgaberegister mit Status“=1 laden.
- ,Ausgaberegister mit Korrekturwert“= Gesamtkorrekturwert laden.
- Ende.
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6. Beispiel

Der Excel-Export protokolliert die Berechnung der Korrekturwerte in Excel-Dateien. Mit Hilfe der
Excel-Dateien kann die Korrekturwert-Berechnung nachvollzogen werden.

Messung im Sonderkorrektur-Mode ( Stichproben-GréRe = 1) : Messwert = 0,00575

LT T = O B o T N

—
]

11
12

12

1
Sonderkorrektur-Mode
Korrekturziel von Merkmal C4 (Gewichtung : -1)

2 3
0

0,005 (USL+LSL)/2

Ergebnis :

Der Korrekturwert liegt innerhalb der
Korrekturgrenzen.

Ausgaberegister mit Status : 0 ( keine
Korrektur nétig )

Ausgaberegister mit Korrekturwert : 0
- Wechsel in den Automatik-Mode

Gesamt-Korrekturziel -0,005
Obere Korrekturgrenze 0,002
Untere Korrekturgrenze -0,002
Stichproben-Buffer von Merkmal C4 0,00575
Korrekturwert von Merkmal C4 (Gewichtung : -1} 0,00575 >
Gesamt-Korrekturwert -0,00575
Korrekturwert - Korrekturziel -0,00075
Korrekturwert ist innerhalb der Korrekturgrenzen 0
Ausgaberegister mit Status ]
Ausgaberegister mit Korrekturwert 0

Messung im Automatik-Mode ( Stichproben-Grof3e = 3) : Messwert = 0,01125
(unvollstéandige Stichprobe )
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1 2 2

Automatik-Mode 0
Korrekturziel von Merkmal C4 (Gewichtung : -1) 0,01325 UCL
Gesamt-Korrekturziel -0,01325

Obere Korrekturgrenze 0,002
Untere Korrekturgrenze -0,002
Stichproben-Buffer von Merkmal C4 0,01125 >
Stichproben-Buffer vaon Merkmal C4 ist nicht voll 0
Korrekturwert von Merkmal C4 (Gewichtung : -1) 0,01325
Ausgaberegister mit Status 0
Ausgaberegister mit Korrekturwert 0

Ergebnis :

Die Stichprobe ist noch nicht
vollstandig.

- keine Korrekturwert-Berechnung

Messungen im Automatik-Mode ( Stichproben-Grol3e = 3) : Messwerte = 0,01125 / 0,0048 / 0,0036
( vollstandige Stichprobe )

1 2 3 4
1 |Automatik-Mode 0
2 Korrekturziel von Merkmal C4 (Gewichtung : -1} 0,01325 UCL
3 |Gesamt-Korrekturziel -0,01325
4 |Obere Korrekturgrenze 0,002
5 |Untere Korrekturgrenze -0,002
& [|Stichproben-Buffer von Merkmal C4 0,01125 0,00438 0,0036
7 |Korrekturwert von Merkmal C4 (Gewichtung : -1) 0,00655
8 |Gesamt-Korrekturwert -0,00655 Ergebnis :
g |Korrekturwert - Korrekturziel 0,0067 —» Der Korrekturwert liegt auRerhalb der
10 |(Korrekturwert - Korrekturziel) x Prozentwert 0,00536 Korrekturgrenzen ( 0,0067 + 0,002 ).
11 |(Korrekturwert - Korrekturziel) x Prozentwert + Offset 0,00536 Ausgaberegister mit Status : 1
12 |[Korrekturwert limitiert auf Korrekturwertgrenzen 0,00536 ( Korrektur erforderlich )
13 |[Korrekturwert (gerundet) 0,005 Ausgabereg. mit Korrekturwert : 0,005
14 | Ausgaberegister mit Status 1 — Ausgabe des Korrekturwertes
15 |Ausgaberegister mit Korrekturwert 0,005
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